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El Centro Tecnologico en Biodiversidad, Ecologia y Tecnologia
Ambiental y Alimentaria (BETA) nacié en junio de 2014, para dar
Impulso a la actividad investigadora en el campo de las tecnologias
ambientales en la Universitat de Vic - Universitat Central de Catalunya
(UVic-UCC)

La principal misién del Centro Tecnolégico BETA es ser un actor
relevante para el desarrollo tecnolégico, la mejora de la
competitividad y la calidad de vida de las sociedades rurales. El
impulso para cumplir con esta mision proviene tanto de la ejecucion de
proyectos de I+D+i como de la transferencia de conocimiento al
sector publico y privado.

ElI CT BETA, forma parte de TECNIO, red que potencia la tecnologia
diferencial, la innovacion empresarial y la excelencia en Catalufia y
gue identifica los centros tecnoldgicos y grupos universitarios expertos
en investigacion y transferencia de tecnologia.

Tecnologias Ambientales y Bioeconomia Circular
Ecologia Aplicada y Cambio Global
Gestion del Suelo y de Nutrientes
Contabilidad y Optimizacién de la Sostenibilidad

Gobernanza para la Sostenibilidad




Programa

Topic

Duracion

Presupuesto total

Coordinador

H2020. Sustainable, resource-efficient and low-carbon
technologies in energy-intensive process

CE-SPIRE-07-2020: Preserving fresh water: recycling
industrial waters industry

01/11/2020 - 31/10/2024
€9.429.670
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NEXO agua - residuo - energia

Optimizar el consumo de agua en
la industria alimentaria

Tratamiento y valorizacion de
residuos solidos
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Ahorro de costes y procesos
mas sostenibles

v

v

NISH DEMOSTRATOR

{Beta

Tecnalogia Ambeenal | Alimenthnis

V) MAFRICA

lNﬂOVACC

VALANS B
e

Food Processing industry in EU

15.6% Share of food and drink turnover in
manufacturing?

EU food and drink industry employs 4.6 million people?

Generates a turnover of €1.1 trillion and €230 billion in
value added?

Responsible for approximately 21-37% of global
greenhouse gas (GHG) emissions3

10.4%of EU industry energy consumption*

1 http>//www.fooddrinkeurope.eu Data & trend EU Food and diink industry 2016
2 https://www.fooddrinkeurope.eu/resource/data-trends-of-the-european-food-and-drink-industry-2022/

3 https://www.ipcc.ch/srccl/

4 http://www.eumerci.eu/wp-content/uploads/2018/01/EU-MERCI-FOOD-AND-BEVERAGE-FACT-SHEET.pdf



https://www.fooddrinkeurope.eu/resource/data-trends-of-the-european-food-and-drink-industry-2022/
https://www.ipcc.ch/srccl/

H DEMOSTRATOR)

(0
FERMEATE ULTRAVIOLET RADIATION OQJ i
T\ WATER FOR REUSE Oportunidades del Proyecto
i ELECTRODIALYSIS AccelWater
MEMBRANE l CONCENTRATE &
——— BIOREACTOR . ] . ) .
Industrial = PILuTE + Valorizar residuos de la industria
waste l oot | FREEZE CONCENTRATION sy | 00" camica en compuestos con valor
\Lter/ CONCENTRATE energetlco
'______L_____________7__T____1 % Reducir la huella  carbono
| [ co | mediante un modelo circular de
N 2 .
| > o @ residuos
\ ENERGY ) CO, FOR REUSE I
| [ | < Aportar soluciones efectivas para
| R _ ~ A ) | la produccion de compuestos de
| R _ — & mayor valor afiadido para la
| agricultura
I BIOSTIMULANTS
Industrial — I
| solid |
I waste |
NUTRIENT RICH I
I BIOMASS FUEL ORGANIC AMENDMENTS I




PANISH DEMOSTRATOR

PILOT PLAN BMP ANALYSIS OPERATION

Anaeraobic digestor pilot plant - AccelWater Project

Biogas Solid residues
(Nm®) processed (Kg) .
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PILOT PLAN

100-L reactor

Insolated with a detachable wool
rock blanket

Airflow supply

Temperature monitoring

Oxygen monitoring

Scale for weight loses monitoring

BIODRYING
Temperature Airflow rates stablished by
range Guerra-Gorostegui (2022)
<35°C 0.3-0.4 L mint kgt VS
35-45°C 0.5-0.8 L mint kgt VS
45-55°C 0.8-1.9 L mint kgt VS
55-70°C 1.0-2.7 L mint kgt VS
>70°C 1.6-3.4 L mint kgt VS

Key parameters:
» VS

» Temperature
»  Y%Humidity

PANISH DEMOSTRATOR

Left, Initial, and right final appearance of the mixture
treated through biodrying process

Temperature (2C); MC (%)
g & 8

HHV of 17.5 + 1.2 MJ/kg TS
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AccelWater,

https://betatechcenter.com/

https://www.accelwater.eu/
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